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MALOWANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na zabezpieczeniu antykorozyjnym konstrukcji stalowej mostu z poktadem drewnianym nad rzeka
Liswartg w ciggu drogi gminnej w m. Dankow

1.2. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej mostu okreslonego w pkt. 1.1
Przewiduje si¢ nastgpujace roboty:
—  czyszczenie powierzchni konstrukcji stalowe;j
—  zabezpieczenie powierzchni farbami gruntujacymi
- zabezpieczenie powierzchni farbami nawierzchniowymi
1.3. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze
srodowiskiem korozyjnym.

Powloka antykorozyjna -jedno lub dwu warstwowe zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja.

Farba do gruntowania - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujace zdolnosci zapobiegania korozji
metali i wykazujaca duza przyczepnos¢ do chronionej powierzchni dzigki zawartosci w powtoce odpowiednich
sktadnikow.

Farba nawierzchniowa - farba tworzaca powloke kryjaca spelniajaca przede wszystkim funkcje ochronna.

Punkt rosy - temperatura w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastgpuje wykroplenie si¢ wody zawartej w
powietrzu.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z ST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Materiatem stosowanym przy wykonywaniu robdt objetych niniejsza Specyfikacja sg farby epoksydowe :
—  farby do gruntowania
—  farby migdzywarstwowe
—  farby nawierzchniowe
Wszystkie farby musza posiada¢ Aprobat¢ Techniczng oraz atest producenta
Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inzynierem.
3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane re¢cznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inzyniera

4. TRANSPORT

Materiaty i sprzet do wykonania robot mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajgcemu projekt technologii i organizacji robot
antykorozyjnych.

Podczas wykonywania prac Wykonawca obowigzany jest na biezaco prowadzi¢ dokumentacje w ktorej powinny
by¢ podane nastepujace informacje :
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- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot
- wilgotnos$¢ i temperatura podtoza
- grubos¢ warstw powltok zabezpieczenia antykorozyjnego
—  dlugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczego6lnych warstw
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozebranie rusztowan, pomostow roboczych oraz innych urzadzen

pomocniczych i zabezpieczajacych, niezbednych do prowadzenia prac. nalezy do Wykonawcy i jest ujete w
cenie robot.

5.2. Czyszczenie konstrukcji stalowej

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni
stalowych zniszczonej powtoki malarskiej, zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczéw, smardw,
kurzu, pyhu, wilgoci.

Podstawowa czynnoScig jest usuniecie reczne zgorzeliny i rdzy przy pomocy miotkow i szczotek stalowych.
Przedtem nalezy usung¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczania organiczne (thuszcze i smary).

Powierzchnie do malowania nalezy oczysci¢ do 2-go stopnia - wg.PN-70/H-97050.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia. Sposob czyszczenia wybiera Wykonaweca, lecz musi on gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego
stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier dokonuje odbioru oczyszczonej powierzchni i
wyraza zgode na nanoszenie powloki malarskiej.

5.3. Wykonanie pokrycia malarskiego

5.3.1.Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukeji, takze temperatura i wilgotno$é
wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom w kartach technicznych poszczegolnych produktow.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly, silnym wietrze, duzym nastonecznieniu i w
czasie wystgpowania rosy - temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 2°C od temperatury punktu rosy.
Nalezy przestrzega¢ warunku by §wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na dziatanie
kurzu i deszczu.

5.3.2. Przygotowanie materiatdw malarskich

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do uzycia.
Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pelnych przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wedtug metod przewidzianych w odpowiednich normach. Kazdy materiat
powlokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $ci§le wg. procedury podanej we whasciwej dla danego materiatu
karcie technicznej.

5.3.3. Wykonanie powlok malarskich

Malowanie powierzchni stalowej nalezy wykonac¢ farbami gruntujgcymi i nawierzchniowymi. Farby do
gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym farbom w
warstwach o grubosci od 75 do

125um (po wyschnigciu). Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi.
Przed wykonaniem kazdej nowej warstwy malarskiej nalezy sprawdzi¢ stopien wyschnigcia warstwy
poprzedniej 1 uzyskaé akceptacj¢ Inzyniera.

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokrytg gruntem w sposob okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajacych tym farbom w warstwach o grubosci na sucho od 75 do 125 um. Poszczegolne
warstwy powtoki antykorozyjnej powinny mie¢ zréoznicowane barwy, a barwa ostatniej warstwy powinna by¢
ustalona przez Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

Kontrola jako$ci robdt powinna by¢ prowadzona zgodnie z zasadami podanymi w Instrukcji malowania i
renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza wytwornig na stalowych konstrukcjach mostowych.

6.1. Sprawdzenie jakoSci materialéw malarskich

Oceng jako$ci materiatow do malowania przeprowadza Inzynier poprzez sprawdzenie atestow producenta lub
wynikow badan laboratoryjnych. Badanie materialow w trakcie wykonywania rob6t nalezy do Wykonawcy.
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6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Sprawdzenie przygotowania powierzchni stali do malowania dokonuje Inzynier. Polega ona na wizualnej ocenie
stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (sucho$é, brak
zanieczyszczen). Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni (nie

p6zniej niz po 3 godzinach) oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.
6.3. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatu malarskiego przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodowych i zabezpieczenia
$wiezo wykonanych powtok i czasu schnigcia.

6.4. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Oceng dokonuje si¢ pod katem grubosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powloki malarskiej. Badania
wykonuje si¢ na suchych powlokach.

Grubos¢ powtoki mierzy si¢ przy pomocy przyrzadéw magnetyczna - indukcyjnych zgodnie z normag
PN-74/C-81515. Srednia pomiaréw nie moze wynosié¢ mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powtoki.
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadza¢ wg. PN-80/C-81531.
Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (p¢dzlem, z zastosowaniem
farb wg. niniejszej Specyfikacji).
Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gladka bez pomarszczen, zaciekow i
chropowatosci.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00
Jednostka obmiaru jest m? oczyszczonej i pokrytej farba powierzchni konstrukcji stalowe;.
Na obiekcie nalezy wykonac¢ ilos¢ / m2 / zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowej okreslonej w przedmiarze robdt i §lepym kosztorysie
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00.
Odbioru robdt dokonuje Inzynier na podstawie wynikoéw badan, oceny jakosci materiatow i wykonanej powloki
malarskiej, po stwierdzeniu zgodnosci wykonania robot z obmiarem, i Specyfikacja Techniczna.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogbélne” pkt 9.
Placi si¢ za m2 wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego wg. ceny jednostkowej ktora obejmuje :
—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji
—  czyszczenie powierzchni konstrukcji stalowej
- wykonanie powtok malarskich
—  przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji
- zapewnienie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa 1 higieny pracy

—  uporzadkowanie miejsca robot
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy :

1) PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

2) PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosci miedzy warstwowej.

3) PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

4) PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogélne wytyczne.

5) PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania.

6) PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
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