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M - 14.01.01 
 

MALOWANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ 
 
1. WSTEP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
polegających na zabezpieczeniu antykorozyjnym konstrukcji stalowej mostu z pokładem drewnianym nad rzeką 
Liswartą w ciągu drogi gminnej w m. Danków 
1.2. Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej mostu określonego w pkt. 1.1 
 Przewiduje się następujące roboty: 

 czyszczenie powierzchni konstrukcji stalowej 
 zabezpieczenie powierzchni farbami gruntującymi 
 zabezpieczenie powierzchni farbami nawierzchniowymi 

1.3. Określenia podstawowe 
Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej żelaza ze 
środowiskiem korozyjnym. 
Powłoka antykorozyjna -jedno lub dwu warstwowe zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja. 
Farba do gruntowania - farba wytwarzająca powłoki gruntowe wykazujące zdolności zapobiegania korozji 
metali i wykazującą dużą przyczepność do chronionej powierzchni dzięki zawartości w powłoce odpowiednich 
składników. 
Farba nawierzchniowa - farba tworząca powłokę  kryjąca spełniającą przede wszystkim funkcje ochronna. 
Punkt rosy - temperatura w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. Po obniżeniu 
temperatury powietrza lub malowanego obiektu poniżej punktu rosy następuje wykroplenie się wody zawartej w 
powietrzu. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z ST i poleceniami Inżyniera. 
2. MATERIAŁY 
Materiałem stosowanym przy wykonywaniu robót objętych niniejszą Specyfikacją są farby epoksydowe : 

 farby do gruntowania 
 farby międzywarstwowe 
 farby nawierzchniowe 

Wszystkie farby musza posiadać Aprobatę Techniczną oraz atest producenta 
Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inżynierem. 
3. SPRZET 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub przy użyciu dowolnego sprzętu mechanicznego zaakceptowanego 
przez Inżyniera 
4. TRANSPORT 
Materiały i sprzęt do wykonania robót mogą być przewożone dowolnymi środkami transportowymi. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót 
Ogólne warunki wykonania robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Zamawiającemu projekt technologii i organizacji robót 
antykorozyjnych. 
Podczas wykonywania prac Wykonawca obowiązany jest na bieżąco prowadzić dokumentacje w której powinny 
być podane następujące informacje : 
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 warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robót 
 wilgotność i temperatura podłoża 
 grubość warstw powłok zabezpieczenia antykorozyjnego 
 długość przerw pomiędzy układaniem poszczególnych warstw 

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozebranie rusztowań, pomostów roboczych oraz innych urządzeń 
pomocniczych i zabezpieczających, niezbędnych do prowadzenia prac. należy do Wykonawcy i jest ujęte w 
cenie robót. 
5.2. Czyszczenie konstrukcji stalowej 
Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić. Oczyszczenie polega na usunięciu z powierzchni 
stalowych zniszczonej powłoki malarskiej, zanieczyszczeń w postaci zgorzeliny, rdzy, tłuszczów, smarów, 
kurzu, pyłu, wilgoci. 
Podstawowa czynnością jest usuniecie ręczne zgorzeliny i rdzy przy pomocy młotków i szczotek stalowych. 
Przedtem należy usunąć z powierzchni konstrukcji zanieczyszczania organiczne (tłuszcze i smary). 
Powierzchnie do malowania należy oczyścić do 2-go stopnia - wg.PN-70/H-97050. 
 Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farbą do gruntowania nie później niż po upływie 3 godzin od 
czyszczenia. Sposób czyszczenia wybiera Wykonawca, lecz musi on gwarantować uzyskanie wymaganego 
stopnia czystości i być zaakceptowany przez Inżyniera. Inżynier dokonuje odbioru oczyszczonej powierzchni i 
wyraża zgodę na nanoszenie powłoki malarskiej. 
5.3. Wykonanie pokrycia malarskiego 
5.3.1.Warunki wykonywania prac malarskich 
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, także temperatura i wilgotność 
względna powietrza powinny odpowiadać warunkom w kartach technicznych poszczególnych produktów. 
Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły, silnym wietrze, dużym nasłonecznieniu i w 
czasie występowania rosy - temperatura powinna być wyższa o co najmniej 2°C od temperatury punktu rosy. 
Należy przestrzegać warunku by świeża powłoka malarska nie była narażona w czasie schnięcia na działanie 
kurzu i deszczu. 
5.3.2. Przygotowanie materiałów malarskich 
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty jakości, termin przydatności do użycia. 
Inżynier może zalecić wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pełnych przewidzianych w zestawie 
wymagań dla danego materiału i według metod przewidzianych w odpowiednich normach. Każdy materiał 
powłokowy należy przygotować do stosowania ściśle wg. procedury podanej we właściwej dla danego materiału 
karcie technicznej. 
5.3.3. Wykonanie powłok malarskich 
Malowanie powierzchni stalowej należy wykonać farbami gruntującymi i nawierzchniowymi. Farby do 
gruntowania należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych odpowiadający tym farbom w 
warstwach o grubości od 75 do 
125um (po wyschnięciu). Szczególną uwagę należy poświecić starannemu zagruntowaniu spoin i krawędzi. 
Przed wykonaniem każdej nowej warstwy malarskiej należy sprawdzić stopień wyschnięcia warstwy 
poprzedniej i uzyskać akceptację Inżyniera. 
Farby nawierzchniowe należy nanosić na konstrukcje już pokrytą gruntem w sposób określony w kartach 
technicznych, odpowiadających tym farbom w warstwach o grubości na sucho od 75 do 125 um. Poszczególne 
warstwy powłoki antykorozyjnej powinny mieć zróżnicowane barwy, a barwa ostatniej warstwy powinna być 
ustalona przez Zamawiającego. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M.00.00.00. 
Kontrola jakości robót powinna być prowadzona zgodnie z zasadami podanymi w Instrukcji malowania i 
renowacji pokryć malarskich wykonywanych poza wytwórnią na stalowych konstrukcjach mostowych. 
6.1. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich 
Ocenę jakości materiałów do malowania przeprowadza Inżynier poprzez sprawdzenie atestów producenta lub 
wyników badań laboratoryjnych. Badanie materiałów w trakcie wykonywania robót należy do Wykonawcy. 
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6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania 
Sprawdzenie przygotowania powierzchni stali do malowania dokonuje Inżynier. Polega ona na wizualnej ocenie 
stopnia czystości i chropowatości powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, brak 
zanieczyszczeń). Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni (nie 
później niż po 3 godzinach) oraz dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. 
6.3. Kontrola nakładania powłok malarskich 
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności użytego sprzętu, techniki 
nakładania materiału malarskiego przestrzegania zaleceń dotyczących warunków pogodowych i zabezpieczenia 
świeżo wykonanych powłok i czasu schnięcia. 
6.4. Sprawdzenie jakości wykonanych powłok 
Ocenę dokonuje się pod katem grubości i przyczepności pokrycia oraz wyglądu powłoki malarskiej. Badania 
wykonuje się na suchych powłokach. 
Grubość powłoki mierzy się przy pomocy przyrządów magnetyczna - indukcyjnych zgodnie z normą 
PN-74/C-81515. Średnia pomiarów nie może wynosić mniej niż 90% grubości ustalonej dla danej powłoki. 
Badanie przyczepności pokryć malarskich należy przeprowadzać wg. PN-80/C-81531. 
Powłoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeń powinna być naprawiona (pędzlem, z zastosowaniem 
farb wg. niniejszej Specyfikacji). 
Warstwy gruntowe nie powinny mieć pomarszczeń i zacieków oraz wygląd matowy. 
Warstwy nawierzchniowe powinny mieć powierzchnie gładka bez pomarszczeń, zacieków i 
chropowatości. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M.00.00.00 
Jednostką obmiaru jest m2 oczyszczonej i pokrytej farbą powierzchni konstrukcji stalowej. 
Na obiekcie należy wykonać ilość / m2 / zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji 
stalowej określonej w przedmiarze robót i ślepym kosztorysie 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru  robót   podano w ST D-M.00.00.00. 
Odbioru robót dokonuje Inżynier na podstawie wyników badań, oceny jakości materiałów i wykonanej powłoki 
malarskiej, po stwierdzeniu zgodności wykonania robót z obmiarem, i Specyfikacją Techniczną. 
9. PODSTAWA PŁATNOSCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 
Płaci się za m2 wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego wg. ceny jednostkowej która obejmuje : 

 zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji 
 czyszczenie powierzchni konstrukcji stalowej 
 wykonanie powłok malarskich 
 przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji 
 zapewnienie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy 
 uporządkowanie miejsca robót 
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10. PRZEPISY ZWIAZANE 
10.1. Normy : 

1) PN-74/C-81515   Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok. 
2) PN-80/C-81531  Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz  

przyczepności miedzy warstwowej. 
3) PN-70/H-97050   Ochrona przed korozja. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do  

malowania. 
4) PN-70/H-97051  Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do  

malowania. Ogólne wytyczne. 
5) PN-70/H-97052   Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa,  

żeliwa do malowania. 
6) PN-71/H-97053   Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 

 


